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Копировал Формат A2•2

Ra 6,3 ( )

1 *Размеры для справок.
2 **Размерды обеспечиваются при выполнении размеров по п.1.
3 Острые кромки обеспечить радиусом ручья R20 и сферой Ç35.
Максимальные отклонения размеров от номинальных значений не
должны превышать 0,1 мм.


